冶建协（2012）119号

关于印发《国家标准〈型钢轧钢工程设计规范〉第一次编制工作会议纪要》的通知

各有关单位:

2012年6月28日，在武汉召开了国家标准《型钢轧钢工程设计规范》第一次编制工作会议，会议确定了规范的编制大纲、工作计划和分工，并形成了会议纪要。现将会议纪要转发,请按照会议纪要的要求开展工作。

特此通知。

附件：国家标准《型钢轧钢工程设计规范》第一次编制工作会议纪要

（请查阅中国冶金建设协会网http://www.zgyj.org.cn/）。

                                  中国冶金建设协会

                                       二〇一二年七月十六日

附件：

国家标准《型钢轧钢工程设计规范》第一次编制工作
会议纪要
国家标准《型钢轧钢工程设计规范》编制工作会议，2012年6月28日在武汉召开。
参加本次会议的有：中冶南方工程技术有限公司、中冶赛迪工程技术股份有限公司、中冶京诚工程技术有限公司、中冶华天工程技术有限公司、中冶东方工程技术有限公司、宿迁南钢金鑫轧钢有限公司、武汉钢铁集团公司、邯郸钢铁股份有限公司设计院等单位的编写人员。会议由中国冶金建设协会郭启蛟副秘书长主持，住房和城乡建设部标准定额司赵霞同志对编制工作提出了具体要求。
与会人员学习了住建部《工程建设标准编写规定》，对《型钢轧钢工程设计规范》编制大纲、产品范围进行了逐条讨论，确定了编制大纲、分工（见附件1）及编制计划（见附件2）。

附件：

1．《型钢轧钢工程设计规范》编制大纲及分工
2．《型钢轧钢工程设计规范》编制进度计划
3．编制工作会议代表通讯录
国家标准《型钢轧钢工程设计规范》编制组
                                       2012年6月28日
附件1：
《型钢轧钢工程设计规范》编制大纲及分工
1  总 则（中冶南方编写）

2  术 语（中冶南方编写）

3  基本规定（中冶南方编写）

4  小型型钢、小型棒材及钢筋（中冶南方编写）

   4.1 一般规定

4.2生产规模

   4.3 产品

   4.4 坯料

   4.5生产工艺

   4.5.1 轧机布置形式

4.5.2 轧制工艺

4.5.3 冷却工艺

4.5.4 精整工艺

4.6  设备设计与选型

4.6.1  加热炉及炉区设备

4.6.2  轧机区设备

4.6.3  精整区设备

   4.7 车间工作制度、工作时间及负荷率

   4.8 工艺平面布置

   4.9 电气自动化

   4.10 技术经济指标

5  中型型钢（中冶东方编写）

   5.1 一般规定

5.2 生产规模

   5.3 产品

   5.4 坯料

   5.5生产工艺

   5.5.1 轧机布置形式

5.5.2 轧制工艺

5.5.3 冷却工艺

5.5.4 精整工艺

5.6  设备设计与选型

5.6.1  加热炉及炉区设备

5.6.2  轧机区设备

5.6.3  精整区设备

   5.7 车间工作制度、工作时间及负荷率

   5.8 工艺平面布置

   5.9 电气自动化

5.9.1  传动系统及电气工程

1 低压供配电

      2 电气传动

      3 电气工程

5.9.2  自动化仪表

1 一般规定

2检测仪表设备

3 仪表动力源

4 仪表工程

5.9.3  自动化系统

1自动化系统组成

2 基础自动化系统（L1）

3过程自动化系统（L2）

4制造执行系统(MES)

5自动化工程

   5.10 技术经济指标

6  中型棒材（中冶赛迪编写）
   6.1 一般规定

6.2生产规模

   6.3 产品

   6.4 坯料

   6.5生产工艺

   6.5.1 轧机布置形式

6.5.2 轧制工艺

6.5.3 冷却工艺

6.5.4 精整工艺

6.6  设备设计与选型

6.6.1  加热炉及炉区设备

6.6.2  轧机区设备

6.6.3  精整区设备

   6.7 车间工作制度、工作时间及负荷率

   6.8 工艺平面布置

   6.9 电气自动化

   6.10 技术经济指标

7  大型型钢（中冶华天、中冶赛迪编写）
   7.1 一般规定

7.2生产规模

   7.3 产品

   7.4 坯料

   7.5生产工艺

   7.5.1 轧机布置形式

7.5.2 轧制工艺

7.5.3 冷却工艺

7.5.4 精整工艺

7.6  设备设计与选型

7.6.1  加热炉及炉区设备

7.6.2  轧机区设备

7.6.3  精整区设备

   7.7 车间工作制度、工作时间及负荷率

   7.8 工艺平面布置

   7.9 电气自动化

   7.10 技术经济指标

8  大型棒材（中冶京诚编写）
   8.1 一般规定

8.2生产规模

   8.3 产品

   8.4 坯料

   8.5生产工艺

   8.5.1 轧机布置形式

8.5.2 轧制工艺

8.5.3 冷却工艺

8.5.4 精整工艺

8.6  设备设计与选型

8.6.1  加热炉及炉区设备

8.6.2  轧机区设备

8.6.3  精整区设备

   8.7 车间工作制度、工作时间及负荷率

   8.8 工艺平面布置

   8.9 电气自动化

   8.10 技术经济指标

9  供配电设施（各参编单位编写）

   9.1 一般规定

   9.2 供电电源

   9.3 供配电系统

   9.4 供配电线路

10  电讯设施（各参编单位编写）
10.1电话系统

10.2有线对讲系统

10.3无线对讲系统

10.4工业电视系统

11 公辅设施（各参编单位编写）

11.1轧辊间

11.2检化验

11.3燃气

11.4热力

11.5给排水

11.6采暖通风

12  建筑与结构（各参编单位编写）

12.1一般规定

12.2主厂房

13  安全与环保（中冶南方编写）

        条文说明（各参编单位编写）
标准用词说明（中冶南方编写）
引用标准名录（各参编单位编写）
附件2：
《型钢轧钢工程设计规范》编制进度计划
	时间
	内容
	人员及部门
	地点
	备注

	2012.06.28
	领导指示，学习文件，重点讨论：编制原则、章节安排及编写要求、编制分工、进度安排
	建设部、冶金建设协会领导，所有参编人员
	武汉
	启动会

	2012.07.01～2012.09.30
	各参编单位根据编制分工完成规范初稿，将所编初稿纸质版和电子版送（寄）给主编单位。
	各参编单位
	
	各参编单位完成初稿编制

	2012.10.01～2012.12.04
	主编单位进行汇总，完成初稿。
	主编单位
	
	完成初稿

	2012.12.05～2012.12.07
	1）对于编制中发现的问题进行讨论，研究处理办法；
2）逐条审议《设计规范》初稿。
	各参编单位、特邀技术专家
	待定
	初稿讨论会

	2012.12.08～2013.01.10
	参编单位根据审核会讨论决定的修改意见对初稿进行修改，完成征求意见稿。将纸质版和电子版交主编单位。
	各参编单位
	
	各参编单位完成征求意见稿编制

	2013.01.11～2013.2.28
	主编单位进行审核、汇总，完成征求意见稿。
	主编单位
	
	完成征求意见稿

	2013.03.01～2013.04.30
	1）主编单位将完成的征求意见稿送（寄）给征求意见单位；收到意见修改后，再分别送（寄）给参编单位；
2）通过网上及其他渠道广泛征求各方面意见。
	主编单位
	
	征求意见阶段

	2013.05.01～2013.06.30
	参编单位根据收到的意见研究处理办法，对征求意见稿进行修改，完成送审稿。将完成的送审稿的纸质版和电子版送（寄）给主编单位。
	各参编单位
	
	各参编单位完成送审稿编制

	2013.07.01～2013.08.20
	主编单位进行审核，汇总，完成送审稿。送（寄）给建设部等上级部门及各审查单位和参编单位。
	主编单位
	
	完成送审稿

	2013.08.21～2013.08.23
	对送审稿进行全面审查，形成审查纪要
	建设部、冶金建设协会有关领导，各审查专家及所有参编单位
	待定
	送审稿审查会

	2013.8.24～2013.10.22
	各参编人员根据审查纪要，分别对送审稿进行修改，完成报批稿。将完成的报批稿纸质版和电子版送（寄）给主编单位。
	各参编单位
	
	完成报批稿编制

	2013.10.23～2013.12.15
	主编单位进行审核、汇总，完成报批稿。送上级审批部门。
	主编单位
	
	完成报批稿


附件3：
国家标准《型钢轧钢工程设计规范》编制工作会议代表通讯录    　
	序号
	姓名
	性别
	所在单位
	职务/职称
	联系电话（含手机）
E－mail
	通信地址
	邮政
编码

	1
	赵 霞
	女
	住房和城乡建设部标准定额司
	
	
	
	

	2
	郭启蛟
	男
	中国冶金建设协会
	副秘书长
教授级高工
	010-82227790
13601058609

guo7802@163.com
	北京市海淀区西土城路33号
	100088

	3
	李崇钧
	男
	中冶赛迪工程技术股份有限公司
	教授级高工
	023-63545293
13002347502

传真023-63546779-000796
chongjun.li@cisdi.com.cn
	重庆市北都新区赛迪路1号
	401122

	4
	樊泽兴
	男
	中冶赛迪工程技术股份有限公司
	高级工程师
	023-63545284

13996158923

传真023-63546777-003036

Zexing.Fan@cisdi.com.cn
	重庆市北都新区赛迪路1号
	401122

	5
	徐旭东
	男
	中冶京诚工程技术有限公司
	高级工程师
	15901007156

xuxudong@ceri.com.cn
	北京经济技术开发区，建安街7#
	100176

	6
	徐  勇
	男
	中冶华天工程技术有限公司
	教授级高工
	02586997229

13515556885

xy@htzy.cn；13515556885@139.com
传真028-6991384
	江苏省南京市建邺区富春江东街18号
	210019

	7
	吴民渊
	男
	中冶东方工程技术有限公司
长材事业部
	副总经理

高级工程师
	0472－6958789   

18647236737

wuminyuan@beris.cn
	内蒙古包头市钢铁大街45#
	014010

	8
	魏  鹏
	男
	宿迁南钢金鑫轧钢有限公司
	副总经理

高级工程师
	0527-84480091

15150760007

WP1970@163.com
传真0527-84480094
	江苏宿迁市宿豫经济开发区江山大道89号
	223800

	9
	程正刚
	男
	武汉钢铁集团公司大型轧钢厂
	主任工

高级工程师
	13517238512
czgdux@126.com
	武汉市青山区厂前街武钢大型厂
	430080

	10
	王成贵
	男
	河北钢铁集团 邯郸钢铁集团有限责任公司 设计院
	高级工程师
	03102098578

13613104241

wangchenggui@mail.hgjt.cn
传真：03102098567
	河北省邯郸市纺机路邯钢南门
	056015

	11
	傅  雁
	男
	中冶南方技术质量部
	部长
	13886055156

17052@wisdri.com
	武汉市东湖新技术开发区大学园路33号
	430223

	12
	赖青山
	男
	中冶南方热轧事业部
	总经理

教授级高工
	027-81997901

13807127061

04062@wisdri.com
	武汉市东湖新技术开发区大学园路33号
	430223

	13
	柯衡珍
	女
	中冶南方热轧事业部
	高级工程师
	027-81997922

13871202361

04086@wisdri.com
	武汉市东湖新技术开发区大学园路33号
	430223

	14
	尤海榕
	女
	中冶南方电力室
	总工

教授级高工
	027-81997320

13907102243

09041@wisdri.com
	武汉市东湖新技术开发区大学园路33号
	430223

	15
	何  往
	女
	中冶南方技术质量部
	高级工程师
	027-81996077

13995642587

31013@wisdri.com
	武汉市东湖新技术开发区大学园路33号
	430223
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